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DESCRIZIONE: DETERGENTE ALCALINO PER SISTEMA C.I.P.

ALCATES CIP €& un detergente liquido molto alcalino a schiuma frenata, appositamente studiato per i
lavaggi a circolazione CIP (Cleaning In Place) dei serbatoi, degli impianti di trattamento termico del latte,
della birra, delle bevande analcoliche (pastorizzatori), degli estrattori e delle centrifughe industriali.
ALCATES CIP deterge e solubilizza rapidamente oli, grassi e proteine, riducendo notevolmente la
precipitazione di residui calcarei anche in presenze di acque dure.

ALCATES CIP consente di ridurre notevolmente la frequenza dei trattamenti acidi.

SETTORI D’APPLICAZIONE:

INDUSTRIA AGROALIMENTARE

CARATTERISTICHE TECNICHE:

Aspetto: liquido

Colore: paglierino

Odore particolare: inodore

Peso specifico 20°C gr./It.: 1.320 + 30gr.

pH sol. 1%: 12% + 0,5

Componenti tensioattivi non ionici, sali inorganici alcalini, sequestranti.

DOSAGGI - MODALITA’ D’USO:

Per un corretto uso negli impianti a circolazione consigliamo di dosare la quantita di prodotto in funzione
della durezza dell’acqua, come in tabella:

0,5% - 1% acqua dolce (0-15° F)

1% - 2% acqua media (16° F - 25° F)

3% acqua dura (oltre 25° F)

I migliori risultati in tempi brevi si hanno con temperature tra i 60°C e 70°C, anche se ALCATES CIP é attivo
gia alle basse temperature.

Negli impianti lattieri - caseari si consiglia uno shock termico a 82° C.
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Esempi applicativi:

SUPERFICIE DA CONCENTRAZIONE TEMPERATURA TEMPO DI SETTORE
TRATTARE CONTATTO
PASTORIZZATORI 1-3% 60-70 °C 15-40 min Industria
lattiero
casearia
EVAPORATORI 1-3% 60-70 °C 40-45 min
CENTRIFUGHE, 1.5-3% 60-70 °C 20-30 min Industria
SCREMATRICI lattiero
casearia
SALA SCIROPPI 1-2% 30-60 °C >10 min Industria delle
bevande
ESTRATTORI 3% 60-70 °C 20 min. c.a. a Industria
ricircolo agroalimentare

CONTROLLO DELLE SOLUZIONI

Campione da prelevare

Indicatore

Titolante

Fattore di titolazione (F)

% ALCATES CIP

Conducibilita (sol. 1%) H20 distillata
Conducibilita (sol. 1%) H20 dura

FORMATI DISPONIBILI:

Tanica 25 kg — cod. 080825

:100 cc

: fenolftaleina

:HCI1N

10,2

: F x ml HCI necessari al viraggio di colore
: 12.000 us

: 9.900 us

PRECAUZIONI: Consultare la scheda di sicurezza.
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